
 
 
 

锻件供应范围 

锤锻和模锻 

 

环锻 锻造输出轴 风电主轴 

 

锻造轴 

 

轧辊 

锻件类型 

轴、套、环、盘、柱、管、齿轮，等 

 

环锻(薄壁) 不锈钢阀杆 不锈钢阀杆 



 
 
 

 

齿圈，风轮轴 锻造轮 缸体(ID=Ø 600) 

锻件材料 

锻造圆钢和方钢材料 锻造工具钢 
德国标准 德国标准 中国国标

(GB) DIN 材料编号
中国国标(GB) 

DIN 材料编号

C35 1.0501 5CrMnMo   
CK35 1.1181 5CrNiMo   35# 
Cm35 1.1180 4Cr5MoVSi(H13) X40CrMoV51 1.2344 
C45 1.0503 Cr12 X210Cr12 1.2080 

CK45 1.1191 Cr12MoV X165CrMoV12 1.2601 45# 
Cm45 1.1201 3Cr2W8V X30WCrV53 1.2567 

Q345B      
40Cr 41Cr4 1.7035 不锈钢锻件 

20CrMo 25CMo4 1.7218 型钢锻件 
48CrMo      

38CrMoAl 34CrAlMo5 1.8507    
5CrMnMo      
5CrNiMo      

40CrNiMoA      
 

 

 



 
 
 

锻造装备 

锻炉 锻造机械手 

 

165MN 液压模锻压床 熔窑 电液锤 

热处理  

 

退火和正火炉 淬火炉 箱式退火炉 

 

渗碳炉 

 

高温炉 



 
 
 

锻件检测设备 

中国的锻件制造厂通常配备一系列精密分析测试仪器以检测产品的机械性能，诸如化学

和金相分析、无损探伤和金属物理检验。 

质量保证 

1. 制造与检验遵循 ISO/DIN 及中国国标(GB),或客户提供的性能参数； 

2. 寻找国内合适供应商并调查其生产能力、装备添置及质量体系； 

3. 监督检查每个生产步骤，如采购、加工、焊接、检验等； 

4. 可委托第三方机构（检测机构）的检查。 

 


